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Vorrichtungen zum Strangpressen oder Spritz- 
gieBen von thermoplastischen Kunststoffen und ahn- 
lichen Massen sind in verschiedenen Ausfiihrungs- 
formen bekannt. 

Eine bekannte Ausfuhrungsforrn, der die Massen 5 
pulverformig oder kornig zugefiihrt werden konnen, 
besteht im wesentlichen aus einem Mass ezylin der mit 
Aufgabetrichter, Kolben oder Forderschnecke, wobei 
die letztere gegebenenf alls auch in ihrer axialen Rich- 
tung verschiebbar und dadurch zusatzlich als Kolben io 
wirksam ist. Um die fur die Plastifizierung der 
pulverformig oder kornig aufgegebenen Masse not- 
wendige Misch- und Knetwirkung, d. h. die soge- 
nannte Mastizierwirkung, zu verbessern, ist vorge- 
schlagen worden, im Innern des Massezylinders an 15 
dessen dem Aufgabetrichter abgewandten Ende eine 
Welle anzuordnen, die bei Verwendung eines Kol- 
bens diesen durchdringt bzw. in der Verwendung 
einer Schnecke in der Schneckenwelle selbst besteht, 
und zwischen dem Wellenstumpf, der (in der Forder- 20 
richtung des Spritzgutes gesehen) unmittelbar vor der 
Spritzdiise endet, und der Zylinderwandung Walz- 
korper zum Mastizieren anzuordnen, die einerseits 
auf dem Wellenstumpf, andererseits auf der Zylinder- 
wandung abrollen und dabei jeweils einen die Masti- 2$ 
zierwirkung bedingenden Spalt bilden. Die Walz- 
korper und die entsprechenden Teile des We lien- 
stumpfes und der Zylkiderwand sind dabei mitein- 
Pander verzahnt. Durch eine derartige Anordnung 
wird zwar die Misch- und Knetwirkung, d. h, die 30 
Mastizierwirkung, verbessert, doch tragen diese 
Walzkorper zum Transporteffekt nichts bei. 

Besonders schwierig ist im ubrigen bei den be- 
kannten Vorrichtungen zum Strangpressen oder 
SpritzgieBen von thermoplastischen Kunststoffen 35 
und ahnlichen Massen des beschriebenen Aufbaues 
das Einziehen des zu plastifizierenden Pulvers in die 
Schnecke. So kann eine Einfachschnecke im allge- 
meinen nur besonders prapariertes und aufbereitetes, 
zumeist vorgetrocknetes oder entgastes bzw. beson- 40 
ders gekorntes Pulver verarbeiten. 

Bei nicht aufbereitetem, z. B. backendem Pulver 
mufi mit Doppelschnecken gearbeitet werden. Die 
Anwendung von Doppelschnecken bei Vorrichtungen 
zum Strangpressen oder SpritzgieBen von thermo- 45 
plastischen Kunststoffen und ahnlichen Massen ist 
ohne Zweifel aufwendig. 

Endlich bereitet bei alien bekannten Vorrichtun- 
gen zum Strangpressen oder SpritzgieBen von thermo- 
plastischen Kunststoffen und ahnlichen Massen die 5° 
Entgasung des aufgegebenen Pulvers bzw. des plasti r 
fizierten Gutes besonders Schwierigkeiten. Die ein- 
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gangs beschriebenen MaBnahmen der Anordnung 
von Walzkorpem im Massezylinder vor der Spritz- 
diise tragen zur Losung der Entgasungsprobleme 
nicht bei. Nachteilige Gaseinschlusse in den herge- 
stellten Gegenstanden sind die Folge. 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, die 
beschriebenen Nachteile zu vermeiden. Sie will ins- 
besondere eine Vorrichtung zum Strangpressen oder 
SpritzgieBen von thermoplastischen Kunststoffen und 
ahnlichen Massen schaffen, der nicht aufbereitetes 
Pulver, insbesondere auch backendes Pulver, ohne 
Schwierigkeiten aufgegeben werden kann und bei der 
Entgasungsschwierigkeiten nicht mehr auftreten. Die 
Erfindung bezieht sich auf eine Schneckenstrang- 
presse oder eine SpritzgieBmaschine zur Verarbeitung 
von thermoplastischen Kunststoffen und ahnlichen 
Massen, die aus einem Massezylinder mit Aufgabe- 
trichter und einer Schneckenwelle sowie zwischen 
Schneckenwelle und Zylinderwandung planetenartig 
angeordneten verzahnten Walzkbrpern besteht. Die 
Erfindung besteht nun darin, die Walzkorper im Be- 
reich des Aufgabetrichters anzuordnen und zu- 
sammen mit dem zugeordneten Teil der Schnecken- 
welle und der Zylinderwandung mit einer Schrag- 
verzahnung zu versehen. 

Im einzelnen laBt sich die Erfindung auf verschie- 
dene Weise verwirklichen. Die Lange der Walzkorper 
ist an sich beliebig. Je nach der angestrebten Ein- 
zugswirkung bzw. der zusatzlich angestrebten Masti- 
zier- und Plastifizterwirkung wird gemaB der Erfin- 
dung empfohlen, dafl die Walzkorper sich iiber den 
Bereich des Aufgabetrichters hinaus in den Masse- 
zylinder hinein erstrecken. Auch die Schragverzah- 
nung laBt sich beliebig wahlen, was spater ausfiihr- 
licher erl'autert werden wird. 

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind 
vor allem darin zu sehen, daB bei der erfindungs- 
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gernaBen Vorrichtung die zusatzlichen, an besonderer 
SteDe, namlich auf der Einzugsseite im Aufgabe- 
bereich aneeordneten Walzkorper neben dem oe- 
kannten Knet, Misch- und Plastifoiererlekt einen 
Transporteffekt erzeugen, der uberraschendorweise 5 
den eleichmaBigen Einzug auch eines mcht a^fberci- 
teten Pulvers bewirkt. AuBerdem besteht die Mog- 
lichkeit, auch backendes oder feuchtes Pulver zu 
behandeln. Die Mastizier- und Plastifizierwirkung 
wird in keiner Weise beeintriichtigt. Ferner ergibt io 
sich der VorteiL daB bei der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung das aufgegebene Pulver schon beim 
Einziehen entgast wird, da die Zwischenraume zwi- 
schen den Walzkorpem praktisch unausgefullt 
bleiben und sich somit im Einzugsteil kein geschlos- is 
sener die Entgasung verhindernder Druckaufbau 
ergibt. Die beim Einziehen, Mastizieren und Plastifi- 
zieren frei werdenden Gase konnen ungehindert uber 
den Fulltrichter oder eine besonders zugeordnete 
Offnung abziehen. 30 

Die Erfindung wird an Hand von Zeichnungen, 
die lediglich Ausfuhrungsbeispiele darsteJlen, aus- 
fiihrlicher erlautert; es zeigt 

Fig. 1 schematisch einen L'angsschnitt durch eine 
erfindungsgemaBe Vorrichtung, 35 

Fig. 2 den Schnitt A-B durch den Gegenstand 
nach Fig 1, und zwar die planetenartige Anordnung 
der Walzkorper urn die Schneckenwelle und ihre 
Verzahnung mit Schneckenwelle und Zylinder- 

wandung, # , 30 

Fig. 3a r 3b und 3c schematisch Verzahnungs- 
beispiele fiir die Walzkorper, 

Fig 4 eine perspektivische Darstellung der Walz- 
korper mit Schneckenwelle und Zylinder auf der 
Einzugsseite im Aufgabebereich und 35 

Fig 5 einen der Fig. 1 entsprechenden Schmtt 
durch eine andere auf eine Spritzkolben-Zylmder- 
Anordnung arbeitende Vorrichtung nach der Erfin- 
dung. . . 

Die in den Figuren dargestellten Vornchtungen 40 
dienen zum Strangpressen oder Spritzgiefien von 
thermoplastischen Kunststoffen und ahnhchen Massen 
und bestehen in ihrem grundsatziichen Aufbau aus 
einem Massezylinder 1 mit Heizwicklung 1 a, Auf- 
gabetrichter 2 und einer Schneckenwelle 3. Diese 45 
arbeitet entweder auf eine Spritzduse 4 (F i g. 1) oder 
auch auf eine Spritzkolbenanordnung 5 mit Zylin- 
der 6 und erst daran angeschlossener Spritzduse 4. 
Zwischen Schneckenwelle 3 und Zylinderwandung 
beflnden sich auf der Einzugsseite im Bereich i des 5o 
Aufgabetrichters 2 Walzkorper 7, wobei diese Walz- 
korper mit der Zylinderinnenwandung und der 
Schneckenwelle schrag verzahnt sind. Diese Verzah- 
nung 8, die in den Fig. 1 und 5 durch Schragstiche 
angedeutet und in F i g. 4 in den Einzelheiten erkenn- 55 
bar ist, ist jedenfalls deratt gewahlt, daB im Emzugs- 
bereich, d. h. im Bereich des Aufgabetrichters 2 em 
Transporteffekt zustande kommt, wenn die Schrag- 
verzahnungen8 der Elemente Schneckenwelle 3, Zy- 
linderwandung 1 und Walzkorper 7 sich memander 6o 
abwalzen. Die Walzkorper 7 umgeben dabei planeten- 
artig die SchneckenweUe 3 an ihrem mcht mil Ge- 
windestegen 9 versehenen Teil. 

Im einzelnen OBt sich sowohl die Ausfuhrungs- 
form nach Fig. 1 und 4 als auch die Ausfiihrungs- 6 5 



form nach F i g. 5 verwirklichen, d. h., der Aufgabe- 
trichter 2 kann mit seiner Achse orthogonal oder 
schrae zur Achse der SchneckenweUe 3 als auch in 
der Achse der Schneckenwelle liegen. Die Fig-. 1 
und 5 erlautern im ubrigen die Moglichkeit, daB die 
Walzkorper 7 sich uber den Einzugsbereich hmaus 
mehr oder weniger weit in den Massezylinder 1 hin- 
ein erstrecken konnen. 

Die F i g. 3 a bis 3 c erlautern Einzelheiten der 
moglichen Verzahnungsformen zwischen Schnecken- 
welle 3, Zylinderinnenwandung 1 und Walzkorpem 7 
an der Darstellung der Verzahnung 8 der Walzkor- 
per. Dabei handelt es sich jedoch nur urn Beispiele. 
Nach Fa g. 3 a betragt z. B. die Steigung der Verzah- 
nung 8 der Walzkorper 7 und damit der zugeordne- 
ten Teilstucke von Zylinderinnenwand 1 und Schnek- 
kenwelle 3 durchlaufend etwa 45°. Die Steigung kann 
aber auch in Abschnitten oder kontinuierlich unter- 
schiedlich ausgefuhrt sein. Fig. 3b zeigt eine Aus- 
fuhrungsform, bei der die Schrag verzahnung 8 mit 
einem Abschnitt a mit einer Steigung etwa von 45 
im Bereich des Aufgabetrichters beginnt, an den sich 
in Forderrichtung ein Abschnitt b mit flacherer Stei- 
gung anschliefit, und {lie durch einen Abschnitt c 
mit Geradverzahnung 10 abgeschlossen ist. Das erste 
Teilstuck a mit etwa 45° Steigung dient dabei dem 
Einzug des Gutes, das Teilstuck b mit der klemeren 
Steigung der Erhohung der Verweilzeit, die mit der 
Steigung dem eingesetzten Gut anpaBbar ist, und das 
letzte Teilstuck c mit der Gradverzahnung 10 dient 
zur Fuhrung der Walzkorper 7. Ahnlich ist die Aus- 
fiihrungsform nach F i g. 3 c aufgebaut. 

Patentanspruche: 

1. Schneckenstrangpresse oder Schnecken- 
spritzgieBmaschine zur Verarbeitung von thermo- 
plastischen Kunststoffen und ahnlichen Massen, 
bestehend aus einem Massezylinder mit Aufgabe- 
trichter und einer Schneckenwelle sowie zwischen 
SchneckenweUe und Zylinderwandung planeten- 
artig angeordneten verzahnten Walzkorpem, d a - 
durch gekennzeichnet, daB die Walz- 
korper (7) im Bereich des Aufgabetrichters (2) 
angeordruet und zusammen mit dem zugeordneten 
Teil der Schneckenwelle (3) sowie der Zylinder- 
wandung (1) mit einer Schragverzahnung (8) ver- 
sehen sind. 

2. Schneckenstrangpresse oder Schnecken- 
spritzgieBmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Walzkorper (7) sich uber 
den Bereich des Aufgabetrichters (2) hmaus in 
den Massezylinder (1) hinein erstrecken. 

3. Schneckenstrangpresse oder Schnecken- 
spritzgieBmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schragverzahnung 
(8) der Walzkorper (7) und des zugeordneten 
Teilstiickes der Schneckenwelle (3) und der Zy- 
linderinnenwand (1) in Abschnitten (a, b, c) mit 
unterschiedlicher Steigung ausgefuhrt ist. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschr.ift Nr. 1003 948; 
britische Patentschrift Nr. 765 209; 
USA.-Patentschrift Nr. 2 754 542. 
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